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Study of High Efficiency Multi-layer Pass Welding using F-MAG Welding Method
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	極厚鋼構造物継手の多層盛り溶接の高能率化を目的に，Ｆ－ＭＡＧ溶接法を考案した。本溶接法はＭＡＧ溶接法にフィラーワイヤを組み合わせたハイブリッド溶接法であり，先行するＭＡＧ溶接電極による溶融プール中に後方より通電加熱したフィラーワイヤを挿入し，入熱量増加を低く抑えながら高溶着量化を達成するものである。本報告はＦ－ＭＡＧ溶接法の概要と基礎実験結果として，電流値とワイヤ送給速度をパラメータとしてフィラーワイヤ溶融範囲の確認結果，および平継手試験体を用いたフィラーワイヤの有無における溶接金属部機械的性能の比較試験結果を示す。
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