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1．はじめに．はじめに．はじめに．はじめに 

本橋は，近畿自動車道終点の南紀田辺

白浜側に位置する田辺市秋津町矢矧
や は ぎ

地区に位置し，発泡

スチロールを埋設型枠に使用したことを特徴とする

中空床版橋です（図 1）。（以後発泡スチロール製多角形

ボイド埋設型枠を発泡ボイドと略します）

発泡スチロールを埋設型枠に使用する中空床版橋は福

岡北九州高速道路公社で「PRC 桁中空床版

ロールボイド)橋」として開発されました。本工事は

構造から PC 構造に変更した PC 中空床版橋となってお

り，「PRC 中空床版(発泡スチロールボイド

施工マニュアル(案)」1)（以降マニュアルと略します）に

準拠し，施工にあたりました。 

2．．．．工事概要工事概要工事概要工事概要 

工事名 ：近畿自動車道紀勢線 

 秋津高架橋 P5-P10上部工事

工事場所 ：和歌山県田辺市秋津町 

発注者 ：国土交通省近畿地方整備局 

    紀南河川国道事務所 

構造形式 ：PC5径間連続中空床版橋 

工期 ：自)2013年 6月 20日 

 ：至)2014年 3月 31日 

橋長 ：179.0m 

支間長 ：34.850＋3＠35.800＋34.850

有効幅員 ：9.250 m 

桁高 ：1.500 m 

写真 1 秋津高架橋完成全景
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秋津高架橋完成全景 

図 1 秋津高架橋構造イメージ図

 

本橋は埋設型枠の材料と形状に大きな特徴があります。

一つ目の特徴は，埋設型枠の材

版は加工した薄鋼板ですが，本橋は発泡スチロールを使

用しています（写真 2）。二つ目

状が一般的な中空床版橋のよう

なく，ホームベース型の柱の

うな形状を採用することで，

荷重を低減出来ることもあり

なっています。 

写真 2 配置作業中の

3．．．．課題課題課題課題 

発泡ボイドは，鋼製円筒型枠に比べ施工実績が少な

ため，施工時の課題抽出から計画を始めました。

・発泡ボイドはコンクリート打設中に

したりしないか 

・コンクリートは十分に充填されるか
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版は加工した薄鋼板ですが，本橋は発泡スチロールを使

二つ目の特徴は，埋設型枠の形
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，円筒型に比べ断面四隅の死
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配置作業中の発泡ボイド 
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・内部振動機を的確に挿入できるか 

・充填が打設中に確認できるか 

・打設前清掃は十分にできるか 

・高圧洗浄機は使用出来るか 

・清掃が確認できるか 

・取扱時に発泡ボイドが欠け，削りカスがでないよう

に施工できるか 

 

4．対策．対策．対策．対策 

基本的な対策として「PRC中空床版(発泡スチロールボ

イド)橋 設計・施工マニュアル(案)」に記載されている

規定に準拠し対応しました。 

(1) ボイド形状を考慮したスランプの設定ボイド形状を考慮したスランプの設定ボイド形状を考慮したスランプの設定ボイド形状を考慮したスランプの設定 

発泡ボイド中空床版橋は一般的な中空床版橋に比べ密

に配筋された鉄筋とその中に配置されるシース管，それ

らと発泡ボイドとの間隙が少なく，一般的な中空床版の

ように，埋設型枠の下面へ斜め方向から内部振動機を挿

入することができないので，コンクリートを均一に締め

固めるために，内部振動機のスペースを確保しなければ

なりません。本橋の多角形ボイドは広いところで横幅が

125cmもありました。マニュアルでは内部振動機挿入孔

を横方向 40～45cm，縦方向 62.5cm と規定（スランプ

15cm）しています。発泡ボイドには挿入孔をマニュアル

どおりに配置し，コンクリートは試験練りを行い，材料

分離のないスランプ 15cm である配合を選定して使用し

ました(写真 3)。 

 

写真 3 スランプ試験 

 

(2) 不可視部の充填不可視部の充填不可視部の充填不可視部の充填確認方法確認方法確認方法確認方法 

打設前の底板型枠の清掃状態や打設中のコンクリート

の動きなど，打設場所からはシース管曲上げ部や横桁部

分を除いてほとんど見えないため，ファイバースコープ

とビデオモニターで確認しました。具体的には，ファイ

バースコープを，Ｌ字型を組み合わせたパイプの中をく

ぐらせることで，不可視部分の型枠や充填される生コン

クリート動きを目視により確認することができました。 

(3) 発泡スチロール発泡スチロール発泡スチロール発泡スチロールボイドボイドボイドボイドの取り扱いの取り扱いの取り扱いの取り扱い 

発泡ボイドは製造工場で多角形断面に加工し，1 ブ

ロック 2m の長さで搬入しました。現場で所定のボイド

長につなぎ合わせながら配置します。発泡スチロールは

原料を 70 倍に膨らませ成型したもので，強度は家電製

品などのクッション材に使われているものと変わり無い

堅さです。物と擦れて落ちた発泡スチロールのカスを拾

うことは容易ではありませんし，コンクリートと混雑す

ると品質の低下にもつながります。そこで発泡ボイド保

持受け金具と接触する底部分には幅広テープを予め貼り，

上床版鉄筋を配筋時に接触する上面には，防炎シートを

貼付し，削りカス発生を防ぎました。 

(4) 清掃冶具清掃冶具清掃冶具清掃冶具 

細心の注意を払って施工しても発泡スチロールカスが

発生します。鋼製円筒型ボイドなら塵芥などは高圧洗浄

機で洗い流せますが，発泡スチロールボイドを使用して

いるため，高圧洗浄機を用いると噴流で削られて新たに

発泡スチロールカスが発生することが懸念されました。

そこで底板型枠のみを洗浄できるように高圧洗浄機ホー

ス本体から直角に噴出させられる高圧洗浄機のノズルを

製作しました（写真 4）。 この洗浄ノズルによって発泡

スチロールカスを発生させないだけでなく，底板の埃や

おがくずなどのゴミも効率的に確実に清掃することがで

きました。 

 

写真 4 Ｌ字型高圧洗浄器(挿入前) 

 

5．．．．おわりにおわりにおわりにおわりに 

施工において，本橋の特性を反映した課題を事前に抽

出し，対策を講じたことによりジャンカの無い出来栄え

の優れた橋梁に仕上げることができました。今回の施工

に当たり国土交通省の皆様と地域の方々に深く感謝いた

します。 

参考文献 

1) 福岡北九州高速道路公社 502 工区 PRC 桁設計部会 

【構造技術検討会(PC部会)】:PRC桁中空床版(発泡スチ

ロールボイド)橋 設計・施工マニュアル(案) 平成 12年

3月 


	発泡スチロール多角形ボイドを使用した中空床版橋

